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	Informe de Control de Calidad
	Código: RE-CAL-05

	
	
	Revisión: 04

	
	
	Fecha: Noviembre 2013



Fecha de Muestreo:
___________________   


        Orden de Trabajo: _________
Cliente :    _____________________________________                         Cantidad Recibida:________
A.Q.L: Si/No    _________________                                                       Aql controlado  : ___________
Producto /Código: __________________________________________






Guia/Factura  _______________________
Tabla A.Q.L Según Norma 44, Inspección normal, Nivel II

	Bultos a Muestrear
	Tamaño Lote
	Tamaño de 
la muestra
	      A.Q.L 4.0%

     A      R

	      2 -     8     =   2
	        51 -           90
	       13
	     1  -   2

	      9 -   15     =   3
	        91 -          150
	       20
	     2  -   3

	    16 -   25     =   5
	      151 -          280
	       32
	     3  -   4

	    26 -   50     =   8
	      281 -          500
	       50
	     5  -   6

	    51 -   90     = 13
	      501 -       1.200 
	       80
	     7  -   8

	    91 – 150    =  20
	    1.201 -      3.200
	     125
	   10  -  11

	  151 – 280    =  32
	    3.201 -    10.000 
	     200
	   14  -  15

	  281 – 500    =  50
	   10.001 –   35.000
	     315
	   21  -  22

	  501 – 1200  =  80
	   35.001 – 150.000
	     500
	   21  -  22


Descripción de la No Conformidad/ análisis:

	

	Defectos encontrados en productos                   Aprueba  -  Rechaza  =  Total
a) Bordes irregulares                                         ---------------       -----------------    -----------

b) Color fuera de Tonalidad                           ---------------       -----------------    -----------
c) Rebarbas                                                       ---------------       -----------------    -----------
d) Rayados                                                        ---------------       -----------------    -----------
e) Pintas negras                                                ---------------       -----------------    -----------
f) Relieve en su Exterior/Interior                     ---------------       -----------------    -----------
g) Debilidad del material                                ---------------       -----------------    -----------
h) Alto                                                                ---------------       -----------------    -----------
i) Ancho                                                           ---------------       -----------------    -----------
j) Largo                                                             ---------------       -----------------    -----------
k) Espesor                                                          ---------------       -----------------    -----------                                                   
l) Peso Pieza                                                     ---------------       -----------------    -----------       



	Acción Correctiva:


Motivo del producto no conforme  y/o Análisis  del Producto Conclusión
	01 Mano de Obra:
02 Maquinaria:

03 Procedimiento:

04 Materia Primas:


	Tratamiento o Disposición del Producto No Conforme
	Marcar X
	Responsable

	Liberación y Uso (Aceptación Bajo Concesión)
	
	

	Desecho (Destrucción en Molino)
	
	

	Revisión 100 % (Recuperar buenas)
	
	

	Devolución Cliente
	
	


¿Se Solicita Acción Correctiva o Preventiva?           Si.....                 NO.....
	Otras Observaciones:


________________________





_________________________

    Control de Calidad





      Jefe de Producción
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