	[image: image1.png]RC PLASTICOS LOS
CERRILLOS LTDA.





	Hoja De Inspección Control de  Calidad. he

informes
	Fecha:   



	 
	
	    10/06/2013


PRODUCTOS: MOLDE  DESGRASADOR DE 100 3.8 K DDA100
INSPECTOR:   Gonzalo Angulo 
 PROVEEDOR: Infraplast.
                                           DEFECTOS DEL MOLDE
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Hay un hundimiento en la esquina como se muestra en foto 1, además de haber exceso de soldadura en la parte exterior del molde foto 2  
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En foto 3 se nota que tiene porosidad en la esquina, falta pulido igual es su parte exterior tiene exceso de soldadura foto 4
Hicimos 2 pruebas la primera tuvo 4 minutos aprox., de calentamiento en zonas críticas y la segunda fue de 6 minutos aprox., en ambas pruebas el desgrasador sale roto en las esquinas.

Sugerimos reparar el molde en los puntos indicados  

Saludos 
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